Hessische Zielstrebigkeit

Starkholz fiittert Leimholzwerk - Sagewerk des Jahres 2002

Holzkurier-Eigenbericht aus Bromskirchen-Somplar/D

GeschaftsfiihrerJiirgen Ante sorgt fiir bestdndiges Wachstum

n den Waldern der Grenz-
gebiete Nordrhein-Westfalens
und Hessens entwickelte sich in
den vergangenen 2 Jahrzehnten
eine der groBten Holzindustrien
Deutschlands.

Zielstrebig errichtete Jurgen
Ante ein Unternehmen, das mit
einem moglichst breiten Angebot
stabil durch die Unwagbarkeiten
der Holzwelt steuert. Ruckschla-
ge, wie der GroBbrand im Vor-
jahr, wurden weggesteckt - aus
der Asche stand man mit mehr
als doppelter Leimholzkapazitat
auf.

Kontinuierliches Wachs-
tum. Die Beharrlichkeit, mit der
das Unternehmen zur derzeitigen
GroBe gedieh, mit der man nun
als Komplettanbieter von der
Dachlatte weg bis hin zu
150.000 m* Leimholz pro Jahr
und fertigen Wandelementen al-
les bieten kann, veranlasste die
Redaktion des Holzkurier, ante-
holz, Bromskirchen-Somplar/D,
zum Sagewerk des Jahres 2002
ZU kuren.

GroBe ist das Merkmal des
Stammsitzes — 70 ha sind der-
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zeit von der hessischen Holzin-
dustrie belegt. Darauf befindet
sich auch eine Produktionsanlage
fur den Garten- und Landschafts-
bau, die sehr schwache Holzer
verarbeitet. An Einschnittlinien
betreibt Ante eine V 40 Linck-
Linie, auf der er uberwiegend
Bauholz produziert. Eine V 30-
Profilierlinie ist so wie die V 40
auch mit einer flexiblen Doppel-
wellenkreissage fir 7-stieligen
Nachschnitt bestlckt. Parallel
dazu lauft seit 1998 eine Soder-
hamn-Vislanda-Profilierlinie
samt Linck-Doppelwellenkreissa-
ge. Das Einschnittspektrum ist
beachtlich: von 12 bis 20 cm auf
der schwedischen Sagelinie, bis
33 Zopf schafft die V 30 und
alles dariiber lasst sich mit der V
40 einschneiden.

Alle Dimensionen verar-
beitbar. Das war Ante und sei-
ner rechten Hand Gotthard
OberlieBen angesichts des
Rundholzaufkommens in einer
der waldreichsten Regionen
Deutschlands noch nicht genug.
Ab Mérz will man eines der mo-
dernsten Starkholzsagewerke
des Landes betreiben. Das Kon-
zept: LeiBe, Winterberg/D, wird

eine neue Aufgabe errichten, mit
der man den bestehenden For-
derstrang der Rundholzsortie-
rung nutzen kann. Hinzu kommen
dort ein Bruks-Wurzelreduzierer
und ein Nicholson-Entrinder mit
110 cm Durchlass.

Starkholz-Sagewerk ... Die
Einschnittlinie selbst basiert auf
EWD-Bandsagentechnik. Eine
Blockbandsage mit Spaner fur
Vor- und Riickschnitt und eine fle-
xible Doppelwellenkreissage
DWK fiir den Nachschnitt sowie
ein Optimes 2000 werden die
erste Ausbaustufe bilden. Ein-
schnitt: 150.000 fm/J.

Wie bei Ante blich, wird
groBziigig geplant. Das heiBt:
man hat bereits Uberlegungen,
einen zweiten Sagestander zu
installieren, der Platz fur eine
Trennbandséage ist vorhanden,
detto fiir einen zweiten Spaner.

... mit bestehender Linie
verkniipft. Eingebunden wird
die Linie in die Mechanisierung
der bestehenden V 40-Linie, wo
eben ein gebrauchtes Springer-
Sortierwerk von Hausermann,
Fichtenberg/D, zum Laufen ge-
bracht wird. In diese Sagehalle
kommt auch noch ein Optimes-
Besaumautomat, sodass man
mit einem Schlag 2 Anlagen mo-
dernisiert hat. Geht die Entwick-
lung beim Bauholz weiter wie
gehabt, wird man das Einschnitt-
programm der V 40 umstellen -
ein 2. Spaner wurde die rationel-
le Produktion von Massenware
erlauben.

Als Mitte der 90er-Jahre die
Substitution von Bau- durch Leim-
holz begann, entschied sich Ante
fur die Erganzung des Angebotes
mit BSH, KVH, Duo- und Triolam.
Die fir 60.000 m* Jahresproduk-
tion ausgelegte Anlage wurde im
Vorjahr allerdings durch einen
Brand zerstort.

Rascher Wiederaufbau.
Binnen 12 Monaten wurden die
Brandreste entfernt, eine neue
80 mal 260 m-Halle gebaut und
eine Leimholzfertigung modern-
ster Bauart installiert. Mit 3 Gre-
con Dimter-Kompaktkeilzinken-
anlagen und einer kontinuier-
lichen HF-Presse von Ersson,
Storvik/SE, konnen 150.000 m*/J
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produziert werden. ,Das ist die
erste Ausbaustufe®, erlautert
OberlieBen den groBziigigen
Umgang mit der iberdachten
Flache in der Produktionshalle.
Auch hier sind Erweiterungen in
den nachsten Jahren eingeplant.
Das Starkholzsagewerk dient
nicht der Fensterkantelproduk-
tion, wie ahnliche Anlagen, die
jungst entstanden, sondern wird
explizit die eigene Leimholzferti-
gung bedienen. ,Bis zu 90% der
Schnittware wird wertoptimiert
intern weiterverarbeitet”, gibt
sich OberlieBen zuversichtlich.
JUnser Konzept sieht die Giite-
sortierung in der Sage vor. Bel
minimalen Transportkosten geht
es in die Trockenkammern, von
dort ins Rohwarenlager vor der
Leimholz-Produktion.”
Produktionsteile passen
zusammen. Obwohl bestandig
Veranderungen erfolgten, ist das
70 ha-Areal konzeptionell exakt
gegliedert. Gartenholz- und Zaun-
produktion schlieBen an das Gar-
tenholz-Fertiglager an. Der Lang-
holz-Sortierplatz befindet sich
neben der V 40- und der kunfti-
gen Starkholzlinie. Die Soder-
hamn- und V 30-Linie liegen
neben dem Kurzholzplatz und die
Trockenkammern samt 6 MW-

1 - Biiro, 2 - Gartenholz, 3 - Bauholzs
dardware, 5 + 6 - Rundholzsortieranla
Schnittware, 8 — Leimholz, 9 - Trocker
werk, 11 - Pellets (im Anlaufen), 12 -
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noiz, LeImnoiz, angenun-
dene Konstruktionsholzer,
Holzbauelemente, Pellets

Urbas-Heizanlage in der Nahe
der Leimholzfertigung.

GroBes Pelletswerk. Die-
sem Produktionsfluss entspre-
chend wurde auch das eben an-
gelaufene Pelletswerk unterhalb
der Leimholz-Fertigung errichtet.
Spricht man von einer Jahrespro-
duktion von 15.000 t des Bio-
Heizmaterials, so muss man
auch hier ,in der ersten Ausbau-
stufe” dazu sagen — es ist durch-
aus eine Verdoppelung der Kapa-
zitat moglich.

Erzeugt werden 6 mm-Pellets
fiir Kleinanlagen und 8 mm-Frakti-
on fiir GroBkunden. Abnehmer ist
der Holzhandel, der mit einem
Lkw mit integrierter Wiegevor-
richtung beliefert wird.

Belebung im Garten. Fr

gewerk, 4 — Profilieranlagen fiir Stan-

en, 7 — Lagerhalle fiir getrocknete
:ammern, 10 - Biomasseheizkraft-
tarkholzsagewerk (ab Marz)

zer geman Inrer rane ernarern.
Seit Juli ist man auBerdem in der
Lage, von dort fixfertige Wand-
elemente auszuliefern.

Auch fertige Elemente.
LUnsere Kunden erhalten Scha-
lungsbretter genauso wie BSH-
Deckenelemente®, erlautert Ante
seine Philosophie. Gemischte La-
dungen finden den Weg zum
Holzfachhandel, welcher der
wichtigste Vertriebspartner flir
die Hessen ist.

Eine anders gelagerte Ver-
kaufsstruktur wird nun der Auf-
stieg zu einem der groBten Leim-
holzproduzenten des Kontinents
mit sich bringen. Aus dem Her-
zen Deutschland will man nach
Italien, Frankreich, Spanien oder
Japan liefern.

Geboten werden 8 bis 20 cm
breite Binder, die vorerst bis 42
cm hoch und 18 m lang sein kon-
nen. In einer eben fertiggestel-
ten 16.000 m*Fertigwaren-La-
gerhalle werden 31 Standard-
KVH-Querschnitte und 45 BSH-
Variationen lagernd gehalten.

Kommissionierung. In einer
nachsten Erweiterungsstufe will
man explizit die Kommissionswa-
re forcieren. Auch hier hat man
Platzreserven vorgesehen.

Das Konzept fiir die neue
Leimholzfertigung war rasch
umgesetzt, da Ante bereits vor
dem Brand erweitern wollte. Im
Zusammenspiel vom ante-holz-
Team, den Ausrlstern und dem
externen Berater Josef Lum-
plecker, Holzindustriebera-
tung, Weyer, entstand eine hoch-
produktive Anlage.

Zwei Anlagen parallel.
Hauptausriister war Minda, Min-
den/D, mit der Lieferung der
wesentlichen Mechanisierungs-
elemente. Fur KVH und Lamellen-
holz auf der einen, BSH auf der
anderen Seite wurden 2 spiegel-
verkehrte, aber sonst bis zur
Keilzinkung idente Linien instal
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Decks aus impréagnierten Holzdielen: der Renner der Saison 2001

Typische LKW-Ladung mit verschiedenartigen Produkten

liert. 2-mal wird auf Kupfermiih-
le-Hobelautomaten vorgehobelt
und am Golden Eye von Micro-
tec, Brixen/, beurteilt.

Optimiert wird auf 2 Opticut
302 von Grecon Dimter Siid, II-
lertissen/D. Von hier werden die
Holzer auf 2 (BSH) beziehungs-
weise einer (KVH) Kompakt-Keil-
zinkenanlage des Typs CF 300
von Grecon-Dimter Nord, Al-
feld/D, zusammengefiigt.

Die Absaugung samtlicher
Anlagen erfolgt Uber Installatio-
nen von Scheuch, Ried i. |.

Kontinuierliche HF-Presse.

Die BSH-Lamellen werden nach
der Aushartung Uber eine LeiBe-
Zubringung vor der HF-Presse

gestapelt. Parallel dazu fahrt der
vorhergehende Binder mit bis zu
6 m/min durch die Presse.

Von Leille sind noch 2 Beur-
teilungsdecks, eine Auftrennsage
sowie eine Zuschnittanlage ein-
gerichtet. Jede Stange wird auf
einer Wickelmaschine von Miil-
ler-Engels, Hiickeswagen,/D,
einzelfoliert. Die geschitzten
Stangen werden dann noch als
Paket umwickelt.

In der Fertigwaren-Halle
arbeitet ein Voith-Lagerhallen-
kran. Den Transport in dieses
Gebaude wird kiinftig ein Forder-
band Ubernehmen — abermals
erlautert OberlieBen hier ,bereits
die nachste Ausbaustufe”.  GE



